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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Klebef luidausgabevor- 
richtung - 



Es gibt eine Reihe von Anwendungen, wo zu verarbeitende Flui- 
de in Kartuschen abgeftillt und dann ausgegeben werden mtissen. 
Im Heimwerker- bzw. kleinen Handwerkerbetrieb sind dazu etwa 
Kartuschen fixr Silikon-Dichtmasse bekannt, bei denen die Kar- 
25 tusche einen Kolben aufweist, der bei Einlegen in eine ent- 

sprechend gebildete Ausgabevorrichtung von einem daran vorge- 
sehenen Stempel betatigt werden kann, so dass die Dichtmasse 
aus einer Spitze ausstromt. 



Es ist auch bereits bekannt, nur heiB zu verklebende Klebe- 
massen in einer Vorrichtung zu erwarmen und als Fluid unter 
Verwendung von Druckluft durch eine Ausgabespritze auszutrei- 
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ben. Derartige Vorrichtungen sind jedoch typisch auf Grund 
des Erfordernisses, Druckluft zu verwenden^ sehr teuer und 
daher ftir den typischen Heimwerker oder Kleinhandwerker nicht 
geeignet^ insbesondere dann nicht, wenn die Vorrichtung auf 
einer Baustelle moglichst frei beweglich eingesetzt werden 
soil, wo typisch keine Pressluft zur Verfugung steht. Dort 
werden schon deswegen typisch Kaltklebstof f e eingesetzt. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, Neues 
far die gewerbliche Anwendung bereitzustellen. 

Die Losung dieser Aufgabe wird in unabhangiger Form bean- 
sprucht. Bevorzugte Ausftihrungsf ormen finden sich in den Un- 
teransprUchen . 

Daitiit schlagt die Erfindung zunachst eine Klebef luidausgabe- 
vorrichtung mit einer aus einer Klebef luidkartusche ange- 
stromten Klebef luidausgabespitze und einem manuell betatigba- 
ren Klebef luidkartuschenbetatigungsstempel vor, wobei vorge- 
sehen ist, dass der Klebef luidkartusche eine Heizpatrone zur 
Erwarmung des Klebefluids auf eine bei Stempelbetatigung zur 
Klebef luidausgabespitzendurchstr5mung ausreichende Temperatur 
zugeordnet ist. 

Ein wesentlicher Aspekt der vorliegenden Erfindung ist somit 
in der Erkenntnis zu sehen, dass es bei typischen heifi auf zu- 
bringenden Klebef luiden und Ausgabevorrichtungen fUr manuell 
betatigte Anwendung zur Erzielung guter Klebeergebnisse be- 
reits ausreicht, wenn primar und/oder ausschliefilich die Kle- 
bef luidkartusche von einer Heizpatronenanordnung erwarmt 
wird, da das heifie Klebefluid, das bei Stempelbetatigung 
durch die Spitze stromt, ausreicht, diese, gegebenenf alls 
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nach Vorerwarmung durch Warmefluss von der Heizpatrone her, 
auf eine fur die Durchstromung ausreichende Tempera tur zu er- 
wMrmen. Dies erlaubt eine sehr einfache Ausbildung der Klebe- 
f luidausgabevorrichtung^ da lediglich an definierten Stellen 
eine Erwarmung erforderlich ist und somit eine einfache Aus- 
bildung einer Klebef luidausgabevorrichtung auch dann ermog- 
licht wird, wenndiese ftir nur erwarmt hinreichend niedrig 
viskose Klebefluide wie Schmelzklebstof f e, insbesondere PUR- 
Klebstoffe, eingesetzt werden soli. 

-Die Ausgabespitze kann und wird bevorzugt aus gut warmeleit- 
fahigem Material wie Metall bestehen- Dies gewahrleistet 
nicht nur eine hinreichend hohe Temper at urbestandigkeit^ son- 
dern stellt auch sicher, dass die Ausgabespitze beim Aufhei- 
zen durch Warmeflufi von der Kartusche bzw. Heizpatrone her 
schon vorerwarmt wird und dann bei Klebef luidausgabe durch 
das von der Heizpatrone auf eine zur Ausgabe hinreichende 
Temperatur erwarmte Klebefluid, das aus der Kartusche nach- 
drangt, so stark erwarmt wird^ dass keine Gefahr des Erstar- 
rens in der Spitze besteht. Zugleich konnen gegebenenf alls an 
der Spitze geringere Temperaturen durch Beruhrung mit kaltem 
Oder kaiterem, zu verklebendem Material vorliegen. 

Besonders bevorzugt ist es, wenn die Ausgabespitze form- 
schlUssig mit der Klebef luidausgabevorrichtung oder der Kar- 
tusche verbunden ist, insbesondere durch Verschraubung. Das 
Vorsehen einer forms chliissigen Verbindiing- erhoht den Warme- 
kontakt bzw. die Warmekontaktf lachen und tragt somit zur qua- 
si passiven Erwarmung der Metallspitze bei Klebef luidkartu- 
schen bei. 
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ES ist besonders bevorzugt, wenn der Betatigungsstempel, der 
den Kolben in der Klebef luidkartusche in Richtung auf die 
Spitze vorpresst, urn ein Ausstr5nien des erwarmten Klebefluids 
zu bewirken, nicht vollfiachig auf den Kolben wirkt, sondern 
lediglich kleinflachig daran angreift. Der kleinf lachige An- 
griff wird bevorzugt in der Mitte der Kartusche erfolgen. 
Dies tragt jeweils einzeln und/oder insbesondere zusammen da- 
zu bei, dass auf den Stempel nur eine geringe warmemenge 
tibertragen wird, was somit die Warmeverluste uber den Stempel 
gering halt. Dies tragt einerseits zu einer verringerten Tem- 
peratur am Betatigungsende bei, auch wenn hohe Temperaturen 
innerhalb der Kartusche und/oder an der Spitze vorliegen; es 
verbessert andererseits auch die Arbeitssicherheit bzw. die 
Bequemlichkeit der Handhabung und ermOglicht zudem ein lange- 
res Arbeiten nach Ausschalten der Heizung bzw., bei gleicher 
Heizleistung, geringere Aufheizzeiten und/oder eine schwache- 
re Auslegung der Heizpatrone. 

Dem Stempel kann ein pistolen- oder zangenartiger Griff zuge- 
ordnet sein, was am Betatigungsende zu welter reduzierten Be- 
tatigungstemperaturen fiihrt. Oberdies wird die Handhabung er- 
leichtert. Die Heizpatrone wird typisch so urn die Kartusche 
herma angeordnet, dass der Kartuscheninhalt nicht nur von ei- 
ner Seite, sondern insbesondere von diametral entgegengesetz 
ten Seiten her und/oder von mehreren Stellen langs der Kartu 
schenmantelfiache erwarmt wird. Auf diese Weise kann eine un 
gleichmaBige Erwarmung des Kartuscheninhaltes und somit eine 
lokale Oberhitzung weitgehend vermieden werden. 

) Die Heizpatrone wird bevorzugt die Klebef luidkartusche auch 
gegen Warmeverluste isolieren und so ausgebildet sein, dass 
sie wahrend der Klebef luidausgabe von einer Leistungsversor- 



• Akte: KLEB14 



gung abtrennbar ist. Dies erm5glicht es, die Klebef luidausga- 
bevorrichtung zunachst auf eine Temperatur zu erwarmen, bei 
der ein Klebef luidkartuscheninhalt wie eine ftir bestimmte 
Verklebungen hinreichende Menge Polyurethanschmelzklebstoff 
5 Oder anderer Schmelzklebstof fe vollstandig auf die erforder- 
liche Temperatur aufgeheizt ist und wird nach dem Erwarmen 
dafur Sorge tragen, dass die Klebef luidausgabevorrichtung oh- 
ne Beeintrachtigung durch Netzkabel gut einsetzbar ist. Zu- 
gleich mUssen keine schweren Leistungsversorgungen wie Akku- 
10 mulatoren und dergleichen mit bewegt werden. 

Die Erfindung wird im Folgenden nur beispielsweise an Hand 
der Zeichnungen beschrieben. In dieser zeigt: 

15 Fig. 1: . erf indungsgemafie Klebef luidausgabe- 

vorrichtung 

Fig. 2: Darstellung einer Klebef luidausgabevor- 

richtung mit beispielhaften Temperaturangaben 

20 Nach Fig. 1 umfasst eine allgemein mit 1 bezeichnete Klebe- 
fluidausgabevorrichtung 1 eine aus einer Klebef luidkartusche 
2 angestromte Klebef luidausgabespitze 3 und einen manuell be- 
tatigbaren Klebef luidkartuschenbetatigungsstempel 4, wobei 
der Klebefluidkartusche 2 eine Heizpatrone 5 zur Erwarmung 
25 des Klebefluids 6 auf eine bei Stempelbetatigung zur Klebe- 
fluidausgabespitzendurchstromung ausreichende Temperatur zu- 
geordnet ist . 
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Die Klebefluidausgabevorrichtung 1 ist im vorliegenden Fall 
mit einem vorderen Haltegriff la versehen, der mit einer Om- 
hailung lb der Heizpatrone 5 und der darin befindlichen Kle- 
befluidkartusche 2 einsttickig gebildet ist. In der Omhullung 
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lb ist ein vorderer Durchbruch Ic vorgesehen, durch den die 
Klebefluidausgabespitze 3 ragt. Auf der von der Spitze 3 ab- 
gewandten Seite der Klebef luidausgabevorrichtung ist eine (in 
Fig. 1 nicht gezeigte) Fiihrung fiir den Klebefluidkartuschen- 
5 betatigungsstempel 4 vorgesehen. 

Die Klebef luidkartusche 2 ist im vorliegenden Fall eine mit 
in kaltem Zustand zumindest weitgehend festem Polyurethan- 
schmelzklebstoff gefallte Kartusche aus Weifiblech, die an ih- 
10 rem Ausgabeende ein Schraubgewinde 2a aufweist und die auf 

der davon abgewandten Seite einen Kolben 2b aufweist, an dem 
der Klebef luidkartuschenbetatigungsstempel 4 anliegt. Der 
Kolben 2b liegt spielfrei dicht an der Innenwand der Kartu- 
sche an und ist in dieser gleitfahig. Er dichtet zugleich das 
15 erwarmte Klebef luid gegen Eindringen von Luft ab. 

Die Ausgabespitze 3 ist auf das Gewinde 2a der Klebef luidkar- 
tusche aufgeschraubt, wodurch sie bei in der Klebef luidausga- 
bevorrichtung 1 fixierter Kartusche relativ zu dieser und so- 
20 mit zur Klebef luidausgabevorrichtung fest steht. Die Klebe- 
fluidausgabespitze 3 ist aus Metall gebildet und weist einen 
klebef luiddurchstrsmten Kanal 3a auf, der eine fUr eine ge- 
wunschte Auftragebreite erforderliche Form besitzt. Diese 
kann ein Sprtihen oder flachiges Auftragen begunstigen. 

Die Lange der Klebefluidausgabespitze 3 ist so gewahlt, dass 
sie bei Durchstremen des auf Betriebstemperatur erwarmten 
Klebefluids ohne die Gefahr von Pfropf enbildung durch im Ka- 
nal 3a erkaltendes Klebef luid durchstrombar ist. Dazu haben 
die wande 3b um den Kanal 3a eine hinreichende Dicke, wobei 
zugleich die mechanische Stabilitat gewahrleistet ist. Die 
Wande kOnnen insbesondere zur Erleichterung des Auf schraubens 
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auf die Klebef luidkartusche oder des LOsens von dieser in ei- 
ner fur Werkzeuge gut angreifbaren Form, insbesondere sechs- 
eckig, gebildet sein. 

Der Klebefluidkartuschenbetatigungsstempel 4 ist aus einem 
hinreichend langen Metallstab 4a und einer hinteren Betati- 
gungsquerstange 4b gebildet und greift am Klebef luidkartu- 
schenkolben 2b zentral kleinflachig an, wie bei 4c angedeu- 
tet. Der Klebe-f luxdkartuschenbetatigungsstempel 4 ist zum 
Pressen des Kolbens 2b in Richtung des Pfeiles 7 -auf die 
' Spitze 3 hin gleitfahig verschiebbar gelageirt;- es konnen, wie 
in Fig. 2 ersichtlich, neben oder an Stelle der manuellen Be- 
tatigungsquerstange 4b auch per se bekannte pistolenartige 
Zangengriffe verwendet werden. 

Die Heizpatrone 5 ist urn die Klebef luidkartusche in Form ei- 
ner einzelnen Heizwicklung gefuhrt. Die Anordnung um den Kle- 
bef luidkartuschenmantel herum ist so ausgebildet, dass eine 
moglichst gleichmafiige Erwarmung des gesamten Klebefluidkar- 
tuscheninhaltes bei Aufheizung der Heizpatrone 5 erfolgt. Die 
Heizpatrone 5 ist Ober eine kurze Verbindungsleitung 5b mit 
einer elektrischen Stromversorgung zu verbinden. 

Die Anordnung wird verwendet wie folgt: 

Z.unachst wird eine voile Klebef luidkartusche mit noch festem 
Klebefluid in die Klebef luidausgabevorridhfiihg 1 eingesetzt 
und die Spitze 3 auf geschraxibt. Danach wird die Heizpatrone 5 
aber die Leitung 5b mit einer Energiequelle verbunden und er- 
warmt sich somit auf eine Betriebstemperatur von beispiels- 
weise 130°. Das Klebefluid in der Klebef luidkartusche 
schmilzt dabei gleichmafiig von alien Seiten her, ohne dass 
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eine lokale Oberhitzung zu befttrchten ist. Nach einer vorge- 
gebenen, kurzen Zeit kann die Leitung 5b von der Energiever- 
sorgung getrennt werden und die Klebef luidausgabevorrichtung 
zu einem Ort der BenUtzung getragen werden. Hier kann durch 
5 manuelles Betatigen des Klebef luidkartuschenbetatigungsstem- 
pels 4 Klebef luid aus der Spitze 3 ausgepresst werden. Die 
Heizpatrone isoliert dabei die Kartusche gegen warmeverluste 
und stellt somit zugleich ein Isoliermittel dar. 

10 Die nach Erwarmen bestimmten Temperaturwerte an der Klebe- 
fluidausgabevorrichtung sind in Fig. 2 zu erkennen. Es ist 
ersichtlich, dass die Temperaturen an der Klebef luidausgabe- 
vorrichtung so sind, dass die heiBeste freiliegende Stelle 
die Klebef luidausgabespitze ist. Gegebenenf alls kann eine 
15 Isolierung zusatzlich verwendet werden, die sicher stellt, 
dass bestiromte Grenz temperaturen, die etwa aus GrUnden der 
Arbeitssicherheit vorgeschrieben sind, nicht uberschritten 
werden. Auch dann andert sich j.edoch nichts daran, dass die 
Klebef luidausgabespitze 3 eine hinreichend hohe Temperatur 
20 fiir die Klebef luidausgabe besitzt. 

Nach der Klebef luidausgabe kann die Kartusche entfernt wer- 
den, gegebenenfalls noch vorhandenes Klebefluid durch Einset- 
zen einer Reinigungs kartusche aus der Spitze 3 entfernt wer- 
25 den und die Klebef luidausgabevorrichtung 1 bis zur nachsten 
Verwendung bei Seite gelegt werden. 

Es ist auch mSglich, Klebefluid in der Kartusche zu belassen 
und far eine spatere Verwendung neuerlich zu erwarmen. 
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Anders als vorliegend ausgefiihrt, ist es weiter mOglich, an 
Stelle einer separaten Klebef luidausgabespitze auch eine 
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Spitze vorzusehen, die fest mit der Klebef luidkartusche 
bunden ist. 
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Patentanspriiche 

1. Klebefluidausgabevorrichtung mit einer aus einer Kleb- 
fluidkartusche angestrSmten Klebef luidausgabespitze und 
ei-nem manuell betatigbaren Klebef luidkartuschenbetati- 
gungsstempel, dadurch gekennzeichnet, dass der Klebe- 
fluidkartusche eine Heizpatrone zur Erwarmung des Klebe- 
fluids auf eine bei Stempelbetatigung zur Klebef luidaus- 
gabespitzendurchstrSmung ausreichende Temperatur zugeord- 
net ist. 
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2. Klebefluidausgabevorrichtung nach dein vorhergehehden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausgabespitze 
aus Metall besteht. 

3. Klebefluidausgabevorrichtung nach dem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausgabespitze 
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auf ein Metallgewinde an der insbesondere aus Metall be- 
stehenden Klebef luidkartusche geschraubt ist und/oder auf 
ein Metallgewinde auf der Ausgabevorrichtung und die Aus- 
gabevorrichtung mit der Klebef luidkartusche verschraubt 
Oder formschiassig verbunden ist. 

Klebefluidausgabevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel 
kleinfiachig am Kolben angreift. 

Klebefluidausgabevorrichtung nach einera der vorhergehen- 
den Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, dass dem Stempel 
ein pistolen- und/oder zangenartiger Griff zugeordnet 
ist. 

Klebefluidausgabevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizpa- 
trone um die Kartusche herum angeordnet ist, insbesondere 
zur Erwarmung des Kartuscheninhaltes von diametral entge- 
gengesetzten Seiten her. 

Klebefluidausgabevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizpa- 
trone die Klebef luidkartusche gegen warmeverluste iso- 
liert und fGr das Trennen von einer Leistungsversorgung 
bei Klebef luidausgabe ausgebildet ist. 



• Akte: KLEB14 



Deutsche Patentanmeldung 

Anmelder: KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH + Co. KG 
Max-Becker-Strasse 4 
D-76356 Weingarten 



10 



Vertreter : 



Titel: 



Patentanwalt 
Claus Peter Pietruk 
Heinrich-Lilienfein-Weg 5 
D-76229 Karlsruhe 
Vertreter-Nr. 321 605 

Klebefluidausgabevorrichtung 



15 



20 



Zusammenf as sung 

Die Erfindung betrifft eine Klebefluidausgabevorrichtung mit 
einer aus einer Klebef luidkartusche angestromten Klebefluid- 
ausgabespitze und einem manuell betatigbaren Klebef luidkartu 
schenbetatigungsstempel. Hierbei ist vorgesehen, dass der 
Klebefluidkartusche eine Heizpatrone zur Erwarmung des Klebe 
fluids auf eine bei Stempelbetatigung zur Klebef luidausgabe- 
spitzendurchstrSmung ausreichende Temperatur zugeordnet ist. 
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(Fig. 1) 
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